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REACTITE 925

| OBLAST POUZITI

REACTITE 925 je dvouslozkové EPI (emulzni polymerni izokyanatové) lepidlo doporucené pro aplikace
vyZzadujici vyjimeénou odolnost proti vodé&, teplu a rozpouétédilm. Vhodny pro pouziti v teplych,
studenych a VF lisech.

Vyznacuje se také dobrou stabilitou nanosu v porovnani s tradi¢nimi lepidly EPI a nizkym
napénovanim.

spliuje:
e evropskou emisni normu formaldehydu E-1
e pozadavky CARB /pozadavky USA na kompozitni materialy/
e FDA 21 cfr 175.105 lepidla

TECHNICKE UDAIJE

Baza:
REACTITE 925:
HARDENER 200:

PVAc emulze
izokyanatové polymer

REACTITE 925

Forma: kapalina

Barva: bila

Viskozita: 8 000 - 11 000 mPas
Relativni hustota: 1,28

pH: 6,5-8,0

Susina: 56,5 % - 59 %

HARDENER 200

Forma: hnéda kapalina

Viskozita:
Relativni hustota:

Viskozita smési:

170 - 230 mPas
1,23

10 000 - 16 000 (po smichani)

17 000 - 30 000 (po 1 hod)

Viskozita se zvysSuje se starnutim smeési, proto doporucujeme lepit vzdy s Cerstvou smési.
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DOPORUCENY ZPUSOB ZPRACOVANI

Michaci pomér: 100 hmotnostnich jednotek REACTITE 925: 15 hm.j. HARDENER 200

Produkt mdZe byt smichan ru¢né, ale doporuéujeme pouzit michaci zafizeni.
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Teplota prostredi, lepidla

a materialu: 15-25°C

optimalni vihkost

lepenych materiald: 8-10%

Otevreny Cas: cca 5 - 10 min /z4visi na teploté, vihkosti materidlu a prostfedi/
Lisovaci cas: min. 30 min /zavisi na teplot&, vihkosti materialu a prostiedi/
Nanos: cca 0,178 mm /REACTITE 925 ma vySsi obsah tuhych latek

Jjako vétsina PVAc lepidel, ma také vysSsi hustotu nez PVAc. To
znamend, Ze na to, aby se nanesla stejnd tloustka vrstvy
mokrého lepidla o tloustce 0,2 mm, musi se aplikovat vys$si
nanos, obecné je adekvatné 200 g/m? lepidla/.

Lisovaci tlak:
drevina lisovaci tlak
mékké: 7,0 - 10,5 kg/cm?
stfedné tvrdé: 8,8 - 12,3 kg/cm?
tvrdé: 12,3 - 17,6 kg/cm?

Svorky na lepeni okrajt by mély byt rozmist&ny 20 - 40 cm od sebe a 5 cm od konce panelu, aby se
rovhomeérné rozloZil tlak po celé délce lepeného spoje.

Pfi lepeni tvrdého dfeva je tfeba pouzit material s konstantni vihkosti a kvalitnim opracovanim aby se
predeslo snizeni kvality spoje a vysledné odolnosti viéi vihkosti. Pro dosaZzeni maximalni odolnosti
O v. . v ’ . s . ’ ’ O v. s
vuci vlhkosti, mélo by byt lepidlo naneseno na oba lepené povrchy. Maximalni odolnost vuci vode je
dosazeno po 7 dnech. Pro dosazeni maximalni pevnosti lepeného spoje je vhodné lisovat hotovy

vyrobek 2 hodiny. Lepené materidly dosahnou konec¢nou pevnost po 24 hod. schnuti.

Velmi nizké teploty negativné ovliviuiji lisovaci Cas.
Struktura lepeného materidlu a aplikaéni podminky ovliviiuji lepeni, z toho diivodu je vhodné provést
vlastni zkousky. Nedodrzeni podminek skladovani a zpracovani negativné ovliviiuje vysledky lepeni.

CISTENI

Reactite 925 teplou vodou.

Hardener 200 a zmes EPI reaguje s vihkosti, mGZe zpUsobit ucpani potrubi. Cerstvé lepidlo odstrarite
suchym hadrem. Zbytky lepidla, $pinavé nastroje, pomicky a aplikaéni zafizeni vycistéte jesté pred
vytvrzenim. Vytvrzené lepidlo z aplikacnich zafizeni Ize odstranit pouze mechanicky, pfip. je tfeba se
obratit na nas servisni tym.

SKLADOVANI

Doba skladovani: 12 mésict

optimalni teplota

a vlhkost skladovani: 15 - 20 °C (max. 25 °), vlhkost max. 50 %

Doba uskladnéni se vztahuje na produkty v originalnich, neposkozenych a dobfe uzavienych obalech
skladovanych podle uvedenych podminek v krytych skladech, chranénych pred sluncem, deStém a
mrazem mimo dosah zdroje tepla. Po odbéru lepidla je obal tieba opét dlkladné uzavfit. Nesmi
zmrznout.

BALENI

23 kg
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Smés obsahuje 4,4' difenylmethan diisokyanat. Dalsi upozornéni k manipulaci, transportu a
odstranovani jsou uvedeny v odpovidajicim bezpecnostnim listu.

BEZPECNOST

Informace uvedené v tomhle technickém listé se opiraji o nase praktické zku$enosti a vysledky laboratornich testd. ProtoZe
nemiiZou zohlednit véechny moZnosti pfipadného pouZiti, st nezdvazné. Udaje nepfedstavuji ani garanci kvality, ani ubezpeceni
vlastnosti. Z téchto Udaji a téZ z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemohou byt vyvodény Zadné pravni
néroky. Hodnoty su pribézné aktualizované podle posledniho stavu technologie. Toto vydéni nahrazuje vsecky dosavadni vydani a
je platné od uvedeného data.
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